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オキツモ耐熱離型剤 (エアゾール型) 

フッ素コートＢ 
 

耐熱性 ２６０℃  乾 燥 常温(中乾性)  噴射剤 ＬＰＧ 
        

色 調 クリアー  被膜状態 ウェットタイプ  容 姿 エアゾール 

 

特    長 金型汚れの少ない離型性、持続性に優れた被膜が得られます。 

 比較的高い金型温度(１５０～２００℃)でも有効成分が熱分解を起こすことは 

 ありません。 

 

適用素材 アルミ、鉄、ステンレス、メッキ鋼板、セラミックス、ガラス など 

 

用    途 <離型>  ゴム、各種樹脂の成型 

  コネクターなどの電子部品 

 

塗装仕様 
 

前 処 理 塗装面の汚れ、油分などをよく取り除く 

塗 装 
塗装の前にエアゾール容器をよく振り、ノズルの位置を塗装面 

から３０～４０cm位離して吹き付ける(※1) 

乾 燥 常温６０秒 (※2) 

使 用 後 
容器を逆さにして、液が出なくなるまで空吹きし、ノズル穴を布 

などで拭く (※3) 
 
(※1) 気温が下がると塗料の出方が悪くなります。その時はぬるま湯(３０℃程度)に３～５分つけてから使用してください。 

(※2) 外気温により、乾燥時間が変動する可能性があります。 

(※3) ノズル穴が詰まった場合はシンナーで洗浄を行ってください。 

＊金型使用後の洗浄において、簡単な汚れの場合は溶剤(ＩＰＡ、トルエンなど)で拭き取ることができますが、 

   強固な汚れの場合はアルカリ洗浄を行ってください。 

 

荷    姿 ４２０ml 
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P2/2-C1 

 塗装時における注意事項  

[ 塗装環境 ] ・通気性の悪い環境下での使用は避けてください。 

 

[ 前 処 理 ] ・素材表面の油分、水分、汚れは溶剤脱脂により十分に除去してください。 

 

[ 塗 装 ] ・加熱されている状態の素材には塗装しないでください。 

 

[ 乾 燥 ] ・指定された条件で乾燥してください。 

 

[ 廃 棄 ] ・廃棄する際は押しボタンを押して、中のガスを十分に抜き、他のゴミとはっきり区別して捨てて 

 ください。 

 

[ 取扱い注意 ] ・炎に向けて使用しないでください。 

・可燃性の有機溶剤を使用しているため、火気のある所では使用しないでください。 

・皮膚や粘膜、特に眼などには刺激性があるため、接触しないよう十分注意してください。 

 接触した場合は多量の水で洗浄してください。 

・詳細な内容については、製品ごとの安全データシート(SDS)をご参照ください。 

・本塗料は一般工業用途向けに供給しており医療用途への使用に適した設計や製造は 

 しておりません。従いまして医療用途へのご使用については適性や安全性の十分な評価、 

 医療専門家の見解や法的規制に基づきご判断頂く必要があります。 
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